Hogyan szamithato a kiill6hossz?

A kill6 hossz kiszamitasa kovetkezéképpen torténik. Ez tulajdonképpen egy
matematikai probléma, melyet két 1épésben oldunk meg. Az els6 1épés egy haromszog
harmadik oldalanak kiszamitasa a koszinusz tétel alkalmazasaval.

C =+/A%2+B2—2%AxB *cosf

ahol:

e A - perem sugara ismert
e B - azagy lyukkorének sugara szintén ismert
o 0 - (théta) a koztik 1évé szog

A 0 sz0g az agy és perem furatainak szamatdl és flizési mintatol fiigg.

x * 2 x 360°
0 =———
n
ahol:
e x - akeresztezések szama
e n -a peremen lévé furatok szdma (a szelepfuratot nem szamoljuk ©)

Igy mar egy elméleti kiill6hossz szamithatd, ez a perem és az agy kozotti, a peremfuratok
sikjdban mért tavolsag. Ez mar egyszerlien szamithato Pitagorasz tétel segitségével.



ahol:
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[ ]

L=\/C2+W2—g
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C - a kordbban szamitott elméleti hossz a perem sikjaban
w — az agy eltolasa a perem sikjatol ez eltérd lehet a két oldalon
d - a kill6 atméréje

Osszefoglalva egyetlen képletbe:

x*2x360° d
C = W2+A2+BZ—2*A*B*COS(T)_E

Adatok, amelyek sziikségesek a szamitds elvégzéséhez:

A kill6lyukak szama a felniben és az agyban (mindkét oldalt szamolva)

A felni atmérdje ott ahol a kiilléanydk feje felfekszik, vagy a felni kiilsé atméréje
és a kill§ furat mélysége a felni peremétdl

Agy kiilldlyuk kor atméréje, ha eltérd, akkor kiilon a jobb és baloldalon

Agy kill6lyuk atméréje

A jobb agykarima tavolsaga a kozépvonaltol

A bal kiill6karima tavolsaga a kozépvonaltdl

A megvalositani kivant keresztszam

A killészamitéd programok pontossaganak ellenérzésére a kovetkezé minta adatok
haszndlhaték, az agy atmérdje so mm, agy karima eltoldsa 35 mm, agy killdlyuk
atmérdje 2,6 mm, felni sugara 300 mm, kiill6ék szama 28 db, keresztek szama 2, a
szamitott kiill6hossz 285,9240 mm.

Mit mériink, milyen pontossaggal mériink?

Perematmeéro

A legfontosabb méret a perematmérd, azonban ez nem mérheté kozvetleniil. El6szor
megmérjiik a perem kiils6 atmérojét. Egy fém mérdszalagot vagy vonalzot a peremre két,
egymassal kozvetlentiil szemben 1év6 pont kozé kel fektetni. Addig kel csusztatni a szalag
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egyik végét elére-hatra a perem mentén, amig a méret a legnagyobb lesz. Legalabb
harom, de inkdbb négy kiilonb6zé helyen egyenld szogekben elosztva a felni koriil
mériink, és a méréseket atlagoljuk. Ez elvben kikiiszoboli az a hibat, ha a felni nem
teljesen kerek. (A kiill6feszités miatt a felni késébb kerek lesz, hacsak nem nagyon rossz
a felni, de az ilyen a felni kuka.) A mérés pontossaga legalabb 1 mm-es, ha az atméré a
szalagon 1év6 millimét jelek kozé esik, esetleg megbecsiilhet6 a tizedes méret is.

Ezt kovetden a perem mélységét kell megmérni, és a kiils6 atmérébol levonva - kétszer,
a két oldal miatt - mar megkapjuk a szamunkra sziikséges méretet.

W bld 6

A kiillonbozé perem kialakitdsoknal e mérendo tavolsagot a kék vastag vonal jelzi.

Agymeéretek mérése

Az agy furatok osztokoré illetve a kiill6 furat méretét az abran lathatéo médon kell mérni.
Eléfordulhat, hogy ez az agy két oldalan eltérd. Figyeljiink arra is hogy a szdmitasnal
nem az atméré, hanem a sugar (B) sziikséges.

Kiill6hossz mérése

A kiill6 hosszat az abran jel6lt modon mérjik.




